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NE MZE T G AZDASÁGI MI|üS Zrpnrum

Komplex szakmai vízsga
Központi írásbeli vizsgatevékeny§égo

j avítási-értékelési útmu tatő

A szakképe§íté§ azono§ító száma és megnevezése:
34 543 02 Asztalos

A vízsgafeladat megnevezése:
Szerkezett ua=g7a,kr a i _z., technoló gi a, anyagis meret

helyettes államtitkár
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A2712012 Nm.27.) NGM rendelet,a27t2012 ffm.27.) NGM rendelet(l2t2013. (m,28.) NGM rendelet
által módosított) szakmai és vizsgakövetelménye alapján.

Szakképesítés, azonosító száma és megnevezése

34 543 02 Asztalos

É,.tétetési skála:
81- 100 pont 5 (ieles)
71 - 80 pont 4 6ő)
61 -70 pont 3 (közepes)
51 - 60 pont 2 (elégséges)

0 - 50 pont 1 (elégtelen)

A javítási-értékelési útmutatótól eltérő helyes megoldásokat is el kell fogadni.

A vizsgafeladat értékelési súlyaránya : 25oÁ.
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1. feladat

Nevezze me9 az ábránláthatő fakötést! Az a|j méIysége 2l3.
Fqezzebe arajzot, készítse el altlányzó két metszetet és a felülnézetet!
A rajzot kíilön lapon, 1 :2 meretaránybart készítse! Anyagvastagság: 40 mm.

A fakötés megnevezése: Keret T-kötés vésett csappalo 2l3-os aljazással (2 pont)
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(Méretarányos és rqzi szabályoknak megfelelő metszetek és felülnézet 3 x 3 pont:9 pont)
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2. feladat Összesen: 20 pont

Készítse el kÜlÖn lapon a tömörfa eg{iókos aszta| közécsúszó fiókkat, függőleges
metszeti - fiókot ábrázolő - csomópontjait méretezle. M 1:1-es méretarányba3! Ügye§en
a metszeti jelÖlésekre és az arányokra! A rajzon meg nem adott méreteket Ön válassza
meg!
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KORLÁTOZOTT TERJESZIÉSŰI

(2 db csomópont, méretezve, arányosan, metszeti jelölésekkel

3. feladat

Mit lát atqzon? Nevezze meg!

Tok: Hevedertok
Ajtó: Lemezelt ajtólap
Metsze,t:Yízszintes
Jobbos vagy balos: Jobbos

(Válaszonként 2 pont)

4.íeladat

Az alábbitéhláaatbat a méretek tnányonak Pótolja őket!

E34 543 02/C

10 + 10:20 pont)

Összesen: 8 pont

Összesen: 9 pont

Füreszáru nevr

Falló

VastagsaE

5ü rnm-iűl

§z*lesseg

naüvnblr. ntini a vaslagság ltÉtszerese
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leg:eljettr..l a lrasia gsá g k*iszerese

legieljehF; a va§tfi g§ág F.eislerese

10D-3[ü mln. a bűtu lqeregztn:e|srei ntin, 1üü rir3

(9 adat hiányzott: 9 pont)
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5. feladat
Ismertesse a pácolás céIjátl

Megoldás:

A pácolás célja a fa eredeti színének megváltoztatásával nemesebb fafajták utánzása,
azono§ fafajból készített bútor alkatrészek között mutatkozó színeltérések kiegyenlítése,
a fa öregbítése.

6. feladat Összesen: 4 pont

Számítsa ki, hogy hány kg ragasrtőatyag sziikséges 150 db 800 mm hossá, 600 mm széles
ajtőlap famér ozás ához, ha a faj lago s r agasztő artyag felhaszn áIás I 60 sl rr} t

Megoldás:

800 mm:0o8 m
600 mm: 016 m
150 db

7.fe|adat

Hűzza alá a j ellemző szö gekre vonatkozó hel yes ö sszefiiggés eket !

ldb alkatrész egyik felülete
ldb alkatrész mindkét felülete
150db lap mindkét felülete
Ragasztóanvag szükséglet

a. ü*T:90o
b. cr+F:ö
c. ü+B-|-y:180o

Megoldás:

a. c[+T:90o
b. a+B:ö
c. ct + P *_T: 180 o

0o8. 016:0148 m2
2 . 0148 rtf:ar96 m2
150,0o96:!44 m2
t44 .t60:23040 g : 23.04 kg

Összesen: 3 pont

ö-F--cl
ü+Bf-y:90o
cr * y:6

d. ö-B:g
e. ü+B+-Y:90o
f. cr+T:ö

ronr,ÁrozoTT TERJEs zTÉsű l
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Összesen: 3 pont
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8. feladat Összesen: 2 pont

Az alábbi állításokbóIválasszaki és írja le a helyesnek ítélt vá\aszbettíjelét!

a. Minél nagyobb valamilyen szerszámlmetszőszöge, annál könnyebben
választhatunk le a munkadarabtőIvastag forgácsot, és a felület finom lesz.

b. Minél nagyobb valamilyen szerszémtme,tszőszőge, annáú,nehezebben választhatunk le
a munkadarabról vastag forgácsot, a felület azanbandurva lesz,

c, Minél kisebb valamilyen szerszámmetszőszöge, annál könnyebben válasáhatunk le a
munkadarabról vastag forgácsot, és a felület azonban durva lesz.

Megoldás:
c.

9. feladat

Nevezze meg az aléúobi körflirészlap típusokat fogazásuk szerint!

Összesen: 3 pont

Megoldás:

a" sűrű fogazásű,
b. rítka fogazásű,
c. csoportos fogazású.

10. feladat Összesen: 4 pont

A lap- és lemez anyagok szabásábozmilyen fiírészlapot kell használni, és miért?

Megoldás:

A tapok jelentős mennyiségű ragasztőanyagot tartalmaznak, ezért a lapo\ lemezek
szabásához keményfém lapkáso sűrű fogazású fűrésztárcsák használhatók.

+ + -@
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11. feladat Összesen: 3 pont
Egy géppel gyalult deszka esetében 1,2 mm-es késlepést mérnek. A gyalutengely négykéses,
és fordulats záma 4800 l lmin. Mekkora volt az előtolás?

Megoldás:

er: 1,2 tnrn
z: 4 késes
n:4800 l/min
e:?

e.-n.z 1,2-4.4800 m
-LJ.w1-1000 1000 min

L2.feladat Összesen: 4 pont
Htuza aIá ahelyes válaszokat!

Az egyengető gyalugepen a kések élköre:

1. azetetőoldaliasztallappal egysíkban,
2. az elszedő asztallappal egy síkban,
3. a késtengely élkörétől 1 mm-re kiállva helyezkedik el.

Megoldás:

Az egycngető g,yalugéperra kések éIkiire:

1. az etetőoldali asztallappal egy síkban,
2. az elszedő asztallappal egy síkban.
3. a késtengelv éIkörétől max.l mm-re kiállva helvezkedik el.

1,3. feladat Összesen: 10 pont
Egy többfejes gyalugepben a beht.ző henger énrrlérője 150 mm, fordulatszáma 60 l/min. A
gyalulandó fúrészára, keresztmetszete 100 , 55 mm. Az egyengető egység késtengelyének
átmérője 140 mm, fordulatszáma 4800 l/min. A késtengelybe négy kés van befogva. A
munkaidő kihasználts ága 7 7oÁ-os. Az adagolás folyamatos.

a,Határozza meg abehíző henger előtolási sebességét!
b, Számítsa l<t az egy műszak alatt megmunkáIhatő fúrészárumennyiségét m3-ben!

Megoldás:

Dbh:150 mm: Or15 m
n61:60 limin
Aíűrészáru keresztmetszete 100 .55 mm:0o1 . 0o055 m
Drc: 140lltm: 011,4 m
nrc:4800 l/min
z:4
Munkaidő kihasználtság : 0"77
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. n.60 (4 pont)a. € : Dtn , 7t, nan: 0115

e:28.27 mlmin

b. A hasznos időalap:

to:8,60,0177
ta:36916 min

Le=
tn

L:e,tn:28127,36916
L:10448,592
V : L . 0,1 . 01055 : 10448,592 . 0,1.. 0o055 (6 pont)
Y:57.467 m3

14. fe|adat Összesen:16 pont
Ismertesse az asáalos marógep szerkezetét, és sorolja fel a gépen végezÁető
műveleteket!

Megoldás:

Az asztalos marógép iellemző részei:
Szekrényes gépváz. Öntöttvasból, vagy acéllemezekből készül, belsejébe szerelik fel a
szerszámorsót és a hajtóművet egy szánszerkezetre. A gépváz tetejére alulrót
bordákkal merevített gépasztalt csavaroznak.
Szerszámtartó orsó. A gépvánon csúszó szánszerkezetben csapágyazott függőleges
csőtengely, beliil kúpos furattalo kírrül külső menettel van ellátva a szerszámtartő
orsó befog ásáboz. Függőlegesen emelhető, süllyeszthető, dönthető.
A szerszámorsó szánszerkezete. Fecskefark alakú csúszó vezeték, amely kézikerék
segítségévet függőlegesen állíthatő, rögzíthető.
Ilaitómű. A víllanymotor hajtását gyorsító áttétellel ékszíj körvetíti,2-3
fordulatszám-állítás és a forgásírány változtatási lehetőséggel.
védőberendezések.

Yezetővonalző, a munkadarab felőli részen rendszerint keményfa burkolattal.
Leszorító fésű a üsszasodrás megak adá|y ozásár a.
Előtoló berendezés.
Anvaetartó szán.
y ezetőwűrű sablon melletti maráshoz:
védőlemez ívelt felületek marásához.

Az asztalos marógépen elvégezhető műveletek:
Szerkezeti marások/aljazás, árkolás, orT)' -|éc marás, profilmarás, stb./
Csapoko csaprések kialakítása.
Egyenes íogazás.
Lapok méretre marása.
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